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Gwintowniki z rowkiem prostym do zeliwa
(do ogdlnego zastosowania) _
E Zeliwo sferoidalne

¢ Kat skrawania: Geometria krawedzi skrawajacej jest bardzo wytrzymata
dzieki katowi skrawania bliskiemu 0°.

* Obrdbka powierzchni: Azotowana powierzchnia osiaga twardo$é na R suivk s GGST
poziomie 1000-1300 HV, co znacznie zwieksza odpornosé na scieranie. GG-HT H|GGST | cH

¢ Obrabiarka: GG-HT moze by¢ stosowany na maszynach CNC Ve m/min 5 10 20 30
i konwencjonalnych.

e Zalecana predkos¢ skrawania: ~ 10 m/min

o Ksztatt widra: Kat skrawania serii GG-HT pozwala na powstawanie bardzo e Gama: Metryczny: M3 — M24; Metryczny drobnozwojny:
krétkich i tatwych do kontrolowania widréw. MF 8x1 — MF24x1.5; Gaz: G1/8 - G1

Cechy produktu

Geometria skrawania Ksztatt widra
0 kat skrawania
y kat natarcia na czesci
wstepnej

Dane obrobki

Tabela odnosi sie do testu przeprowadzonego przy uzyciu GG-HT na surowce szarej GG25.
Trwatos¢ GG-HT jest ponad 3 razy wieksza od uzyskanej przy zastosowaniu uniwersalnego gwintownika innych producentéw (ST, prosty).

GG-HT M8x1.25 Centrum obrébcze ' ‘
Produkt ST M8x1.25 Maszyna (Zsynchronizowany) GG-HT ’ W uEyelul
| | | | | |

Materiat | GG25 Predkos¢ | 10 m/min oty :’ Wykruszenia krawedzl |

Rodzaj 12 mm Srodek Emulsja ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

e przelotowy smarny (20%) 0 500 1QOO 1.500 2000 12500 3000

Wst(;pny (Liczba gwintowanych otwordw)

otwdr 6.8 mm

Przykfady zastosowan
Otwor Gtebokose B} .
Wymiar Materiat | wstepny gwintu Maszyna (m\//rgn) Posuw sSr?a(‘jrﬁb I\_/:/?rfg?/v
(mm) (mm) 9

Centrum . .

M5x0.8 GG25 4.28 12 (2.4D) obrébeze 15 Synchroniczny Emulsja 2.100
Maszyna . )

M8x1.25 GG25 6.85 18 (2.3D) specjana 8 Konwencjonalny Emulsja 2.400
Maszyna . Ciecz chtodzaco-

M10x1.5 GG25 8.60 20 (2D) specjana 8.5 Konwencjonalny smarujgca 2.500
Maszyna . Ciecz chtodzaco-

M10x1.5 GG25 8.60 12 (1.2D) specjana 7.5 Synchroniczny smarujgca 3.000
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Ultimate Machining Taps
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E Zeliwo sferoidalne

GGST

Gwintowniki do zeliwa z rowkiem prostym do
Srednio-wysokich predkosci obrotowych

e Serie GGST cechuije charakterystyczna dla obrobki zeliwa geometria
skrawania i powtoka.

* Obrabiarka: GGST moze byé stosowany na maszynach CNC R suivk s GGST
i konwencjonalnych. GG-HT GGST CH
e Zalecana predkos¢ skrawania: 10~20 m/min Ve m/min 5 10 2 30

e Gama: Metryczny: M3 — M24; Metryczny drobnozwojny: MF 8x1 —
MF24x1.5; Gaz: G1/8 - G1

Cechy produktu

Aby zachowac¢ doktadnos¢ wykonania trzonu, znakowanie laserowe
zostato przeniesione na kwadrat zabieraka.

Dane obrobki

Geometria skrawania
0 kat skrawania
y kat natarcia na czesci
wstepnej

Przyktad zastosowania:
zeliwne komponenty
hydrauliczne

Wymiar G1/8-28
Materiat GG25
. 8.8 mm,

Wstepny otwor przelotowy
Gtebokos¢ gwintu 22.8 mm
Maszvna Pionowe centrum

Y obrébcze
Predkos¢ 20 m/min Doskonate wykorniczenie
, gwintu!
Srodek smarny Emulsja
Posuw Synchro-sztywne

P YAMAWA



GGST CH - GGST CH E(1.5P) Z-PRO

Ultimate Machining Taps

2.5P 1.5P
o= o] oo B ol

Gwintowniki do zeliwa z rowkiem prostym i chtodzeniem
osiowym (sektor motoryzacyjny)

E Zeliwo sferoidalne

e GGST CH cechuje geometria skrawania i powtoka charakterystyczne
dla obrébki surdwki szarej i zeliwa sferoidalnego.

¢ Dostepne z nakrojem C (2.5P) i nakrojem E (1.5P) z centralnym m Surdwkasaara GGST
otworem do chiodzenia gwintdw nieprzelotowych. GG-HT H|GGST | cH
e Geometria z nakrojem E (1.5P) umozliwia gwintowanie na prawie catej Ve m/min 5 10 2 30

gtebokosci otworu.

¢ Przy tej samej dtugosci gwintu mozna wierci¢ ptytsze
otwory, a tym samym obrabia¢ mniejsze elementy.
e Gama GGST CH (2.5P): Metryczny M6 — M20;
e Chitodzenie wewnetrzne z otworem osiowym utatwia Metryczny drobnozwojny: MF 8x1 — MF20x1.5

usuwanie widréw i czyszczenie otworow.
e Gama GGST CH (1.5P): Metryczny M6 — M16;

e Zalecana predkos¢ skrawania: 10+30 m/min Metryczny drobnozwojny: MF 10x1 — MF16x1.5

Cechy produktu

Producenci czesci samochodowych czesto wymagaja duzych predkosci gwintowania w celu zwigkszenia produktywnosci, a takze
wewnetrznego chtodzenia usprawniajagcego czyszczenie gwintdw. Ponizej kilka przyktaddw czesci samochodowych wykonanych z zeliwa.

Blok silnika Gtlowica silnika Mechanizm réznicowy

Czesé wstepna E(1.5P)
<« >

@ & 0 o

O3 3 4 &) =)
O + CNOR=
oc = oc S
2% 2 3
[alisige)] oo o

E(1.5P) C(2.5P)
Przyktady zastosowan
. L. . Otwor | Glebokosé otworu G’feb(?kos'é Ve Srodek Liczba
Wymiar Typ czesci | Materiat ws(ﬁ‘engny wst((an?rgego g\(/\rm)tu Maszyna () Posuw smarny | gwintéw
- 18.5 12 Centrum Synchro- .
M10x1.5 Blok silnika | GG25 8.60 (1.9D) (1.2D) obrébeze 30 niczny Emulsja | 7.000
Gtowica Suréwka 18.5 18 Centrum Synchro- .
M10x1.5 silnika szara 8.60 (1.9D) (1.6D) obrébeze 30 niczny Emulsia | 3.000

m Think threads with



CT-FC

ST

Gwintowniki z weglika do zeliwa, CT-FC
(duze partie)

¢ Do produkgcji wielkoseryjnej, Yamawa zaleca stosowanie gwintownikow
z weglika mikroziarnistego charakteryzujgcych sie wyjgtkowg
odpornoscig na scieranie i istotnie nizszym kosztem gwintu.

e Odpornos¢ na Scieranie gwintownikow z weglika mikroziarnistego jest
do 50 razy wieksza w poréwnaniu z gwintownikami z HSS.

¢ CT-FC o specyficznej konstrukcji opartej na geometrii serii GG-HT to
gwintowniki z weglika mikroziarnistego firmy Yamawa zapewniajace
dtuga zywotnos¢ techniczng i wysoka niezawodnosé.

Cechy produktu

Wykres przedstawia liczbe wykonanych gwintow oraz zuzycie czesci wstepnej CT-FC M5x0.8 i konwencjonalnego gwintownika z HSS.

W przypadku gwintowania zeliwa GG25, CT-FC zapewnia co najmniej 50-krotnie diuzszg zywotnosc¢ niz HSS.

Dane dotyczace skrawania

ot I L

e Zalecana predkos¢ skrawania: 10+15 m/min

e Gama: Metryczne M3 — M16; Rurowe G3/8

0.50
Wymiar M5x0.8 . .
gwintownik HSS gwintownik CT-FC
Materiat GG25 0.40
Wstepny otwor 4.2 mm 'E‘
X
Maszyna Centrum obrébcze g 0.30
o
c
Predkos¢ 8 m/min b
. @ 0.20
Srodek smarny Emulsja o
o
Uwagi N 0.10
Gwintowniki CT-FC wykonane z weglika, cechuja sie
duzo wigkszg odpornoscig na $cieranie niz gwintowniki
z HSS, z uwagi na swojg, zdecydowanie wigksza 0.00
twardo$é. To jednakze przekiada sie na wiekszg mm 0 10,000 20,000 30,000 40,000 50,000 60,000
podatnos¢ na wykruszenia, dlatego wymagane sa i
stabilne warunki obrébki. Liczba gwintow
Przykfady zastosowan
. Gtebokosc . ,
; : Otwor wstepny : Ve Srodek Liczba
Wymiar Materiaf () gmg)tu Maszyna (e Posuw smarny gwintow
Centrum . .
Mé6x1 GG25 5.09 12 (2D) obrobeze 12 Synchroniczny Emulsja 70.000
Centrum . .
M6x1 GG25 5.00 10 (1.6D) obrobeze 8 Synchroniczny Emulsja 53.000
Centrum . .
M8x1.25 GG25 6.85 16 (2D) obrébze 16 Synchroniczny Emulsja 18.860
Centrum . .
M8x1.25 GG30 6.85 24 (3D) obrébze 16 Synchroniczny Emulsja 64.000
Maszyna . .
M10x1.25 GG25 8.70 18 (1.8D) specjalna 16 Synchroniczny Emulsja 38.500
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[~ TYP: EU_108 m [~ TYP: EU_116 m
DCON K bCon K
+THL : K ¢ g .
LU LS THL LS LK K
LF F
[ TYP: EU_109 m
DCON «
T— p—
THLLU B LK <
LF
@ Na stanie magazynowym, O Sprawdz dostepnosc
M (theCraTnFEe) E(Er%? H&Iﬁ])@ Code (Tagng) (rhrE\) (TmHmL> (rlr_1lr-TJ\) (#i) D(g%N (me) (rhE\) NOF  Type  Stock
DIN 371
M3X0.5 ISO2X(@BHX) | 2.5 | 2.56 TD3.0GBAENC 25P | 56 9 18 34 35 27 6 3 18 @
M4X0.7 IS02X(@6HX) 3.3 | 3.38 TD4.0IBAENC 25P | 63 13 21 38 45 34 6 4 108 @
M5X0.8 ISO2X(6HX) = 4.2  4.28 TD5.0KBAENC 25P 70 14 25 39 49 8 4 108 @
M6X1 1S02X(6HX) 5 509 TD6.0MBAENC 25P 80 15 30 45 49 8 4 108 @
M8X1.25 IS02X(@6HX) 6.8  6.85 TD8.ONBAENC 25P | 90 19 35 47 62 9 4 109 @
M10X1.5 ISO2X(@BHX) 8.5 8.6 TD0100BAENC 25P 100 23 39 52 10 8 M 4 109 @
M (t;ll-ecrme) E(rﬁ? H(?nlsm)g Code (Ta%qtg; (rhrl:l) Elr-nHmL) (rlr-wlrJn) (rlﬁﬁq) D(g%N (mm) (#ﬁ) NOF  Type ' Stock
DIN 376
M5X0.8 ISO2X(6BHX) | 4.2 4.28 TG5.0KBAENC 25p 70 14 - - 35 27 6 4 116 O
M6X1 1S02X(6HX) 5 509 TG6.OMBAENC 25P 80 15 - - 45 34 6 4 116 O
M8X1.25 ISO2X(6HX) = 6.8  6.85 TG8.ONBAENC 25P | 90 19 - 46 6 49 8 4 116 @
M10X1.5 ISO2X6HX) = 8.5 = 8.6 TGO100BAENC 25P 100 23 - | 51 7 55 8 4 116 @
M12X1.75 IS02X(6HX) | 10.3 | 10.36 TGO12PBAENC 25P 110 26 - 5 9 7 10 4 16 @
M14X2 IS02X(6HX) 12 1212 TGO14QBAENC 25P 110 26 - 56 11 9 12 4 116 @
M16X2 ISO2X(6HX) | 14 14.12 TGO16QBAENC 25P 110 26 - 5 12 9 12 4 116 @
M18X2.5 IS02X(6HX) | 15.5 ' 15.63 TGO18RBAENC 25P 125 33 - 64 14 1 14 4 116 @
M20X2.5 ISO2X(6HX) | 17.5 17.63 TGO20RBAENC 25P 140 33 - 71 16 12 15 4 116 @
M22X2.5 IS02X(6HX) | 19.5 ' 19.63 TGO22RBAENC 25P 140 33 - 71 18 145 17 4 116 @
M24X3 1S02X(6HX) 21 2113 TGO24SBAENC 25P | 160 37 - 82 18 145 17 4 116 @
MF o) | e | Code THOHT  LETHL LU LS DCON K ' LK NOF Type Stock
DIN 374
M8X1 IS02X(6HX) 7 7.09 TM8.0MBAENC 25P 90 19 - 46 6 49 4 116 @
M10X1.25 IS02X(@6HX) 8.8  8.85 TMO10NBAENC 25P 100 23 - | 51 7 55 4 116 @
M10X1 IS02X(6HX) 9 909 TM010MBAENC 25P 90 19 - 4 7 55 8 4 116 @
M12X1.5 IS02X(6HX)  10.5  10.6 TMO120BAENC 25P | 100 21 - 51 9 7 10 4 116 @
M12X1.25 ISO2X(6HX) | 10.8 10.85 TMO12NBAENC 25P 100 21 - 51 9 7 10 4 16 @
M12X1 IS02XBHX) 11 | 11.09 TMO12MBAENC 25P | 100 21 - 51 9 7 10 4 16 @
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MF (tczll-ecr;rche) %ﬂ? H&Ig)@ Code (-[ilja%tg (nI:rI:'l) ;Ir-nHmL) (rI;\LnJ'l) (rlﬁgq) D(S%N (me) (rkf’\) NOF  Type Stock
DIN 374
M14X1.5 IS02X(6HX) 125 126 TMO140BAENC 25 100 21 - 51 11 9 12 4 116 @
M16X1.5 IS02X(BHX) 145  14.6 TMO160BAENC 25P | 100 21 - 51 12 9 12 4 116 @
M18X1.5 IS02X(6HX) | 16.5  16.6 TMO180BAENC 25P 110 24 - 5 14 11 14 4 116 @
M20X1.5 IS02X(6HX) | 18.5 18.6 TMO200BAENC 25P 125 24 - 64 16 12 15 4 116 @
M22X1.5 IS02X(6HX) | 20.5 = 20.6 TMO0220BAENC 25P 125 24 - 64 18 145 17 4 116 @
M24X1.5 ISO2X(6HX) 225 22.6 TMO240BAENC 25P 140 27 - 71 18 145 17 4 116 @
G(BSP) (t;ll—g;rane) %ﬂ? H(gqlg\)@ Code (le:'aﬂ;g m?i%)c(z) (nErfw) (TmHmL) (nng) D(g%N (me) (nEEw) NOF  Type ' Stock
DIN 5156
1/8-28 8.75 8.78 TVGOO20AENC 25P 9728 9 19 46 7 55 8 4 116 @
1/4-19 11.75 11.78 TVGOO40AENC 25P 13157 100 21 51 11 9 12 4 116 @
3/8-19 15.25 15.28 TVGOOBOAENC 25P 16662 100 21 51 12 9 12 4 116 @
1/2-14 19 19.04 TVGOOSOAENC 25P 120955 125 24 64 16 12 15 4 116 @
3/4-14 245 24.52 TVGO120AENC 25P 26441 140 27 71 20 16 19 4 116 @
1-11 30.75 30.77 TVGO160AENC 25P 33249 160 29 82 25 20 23 4 116 @
cost e (e o TP I
[ TYP: EU_108 m [ TYP: EU_116 m
DCON K DCON K
= — ] —- I s e
THLLU LS LK K THL s LK K
LF 'F
[ TYP: EU_109 m
DCON K
T— e
THLLU B LK <
LF
@ Na stanie magazynowym, O Sprawdz dostepnosc
M (tJeCFaTnFEe) %ﬁ H(?rﬁ)g Code (Ll:ﬂ;g) (rkrljl) (TmHmL) (rlr_\yn) (rlr_1§'1) Eig%N (me) (kﬁ) NOF  Type Stock
DIN 371
M3X0.5 ISO2X(BHX) = 2.5 = 2.56 3104101035 25P 56 9 18 34 35 27 6 3 18 O
M4X0.7 IS02X(6HX) 3.3 | 3.38 3104101042 25P 63 13 21 38 45 34 6 4 108 @
M5X0.8 ISO2X(6HX) = 4.2 4.28 3104101049 25P | 70 14 25 39 49 8 4 108 @
Me6X1 IS02X(BHX) 5 | 5.09 3104101055 25P | 80 15 30 45 49 8 4 108 @
M8X1.25 IS02X(6HX) 6.8 | 6.85 3104101064 25P 90 19 35 47 8 62 9 4 109 @
M10X1.5 IS02X@BHX) 8.5 = 8.6 3104101078 25P 100 23 39 52 10 8 M 4 109 @
M (tJeCraTnFEe) E(rﬁ? I-i(?nlg)‘a Code ;[Pi%l;g; (erFn) (TmHmL> (rlr_1lrJn) (nlﬁ) D(g%N (me) (rhﬁ) NOF Type Stock
DIN 376
M12X1.75 IS02X(6HX) | 10.3 | 10.36 3104101088 25 110 26 - 5 9 7 10 4 16 @
M14X2 1S02X(6HX) 12 1212 3104101100 25P 110 26 - 56 11 9 12 4 116 @
M16X2 IS02X(6HX) 14 1412 3104101114 25P 110 26 - 56 12 9 12 4 116 @
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M (tczll-ecr;rche) %ﬂ? H&Ig)@ Code (-[ilja%tg (nI:rI:'l) ;Ir-nHmL) (rI;\LnJ'l) (rlﬁgq) D(S%N (me) (rkf’\) NOF  Type Stock
DIN 376
M18X2.5 IS02X(BHX) | 15.5 ' 15.63 3104101128 25P 125 33 - 64 14 1 14 4 116 @
M20X2.5 IS02X(BHX) | 17.5 ' 17.63 3104101141 25P 140 33 - 71 16 12 15 4 116 @
M22X2.5 IS02X(BHX) | 19.5 ' 19.63 3104101156 25P 140 33 - 71 18 145 17 4 116 @
M24X3 ISO2X(BHX) | 21  21.13 3104101167 25P 160 37 - 8 18 145 17 4 116 @
MF (tc]l—ecrg—nFie) %1? H(%Ig)ﬂ Code (Tagng) (rhrﬁ\) (TmHmL> (rl#) (nlﬁu D(g%N (me) (rhﬁ) NOF Type Stock
DIN 374
M8X1 1S02X(6HX) 7 7.09 3104101065 25P 90 19 - 46 6 49 4 116 @
M10X1.25 IS02X(@GHX) 8.8  8.85 3104101079 25P 100 23 - | 51 7 55 4 116 @
M10X1 1S02X(6HX) 9 909 3104101080 25P | 90 19 - 46 7 55 4 116 @
M12X1.5 IS02X(@6HX)  10.5  10.6 3104101089 25P | 100 21 - 51 9 7 10 4 116 @
M12X1.25 IS02X(6HX)  10.8 ' 10.85 3104101090 25P | 100 21 - 51 9 7 10 4 116 @
M12X1 ISO2X6HX) | 11 11.09 3104101091 25P 100 20 - | 51 9 7 10 4 16 O
M14X1.5 IS02X(BHX) | 125 12.6 3104101102 25P | 100 21 - 51 1 9 12 4 116 @
M16X1.5 IS02X(BHX) 145  14.6 3104101116 25P | 100 21 - 51 12 9 12 4 116 @
M18X1.5 IS02X(@6HX) | 16.5 16.6 3104101130 25P 110 24 - 5 14 11 14 4 116 @
M20X1.5 IS02X(GHX) | 18.5 18.6 3104101144 25P 125 24 - 64 16 12 15 4 116 @
M22X1.5 IS02X(6HX) | 20.5 = 20.6 3104101158 25P 125 24 - 64 18 145 17 4 116 @
M24X1.5 ISO2X(BHX) | 22.5  22.6 3104101170 25P 140 27 - 71 18 145 17 4 116 @
G(BSP) (thl\lze) E(Ei)@ I—{(?rlg)0 Code (-[I'I:!i%tg; m?\j%?@ (rIEEw) ;Ir-an'I\_) (rlr_1§1) D(S]%N (m}fn) (rlr_qu) NOF | Type Stock
DIN 5156
1/8-28 8.75 8.78 3104130004 25P 9728 90 19 46 7 55 8 4 116 @
1/4-19 11.75 11.78 3104130006 25P 13157 100 21 51 11 9 12 4 116 @
3/8-19 15.25 15.28 3104130008 25P 16662 100 21 51 12 9 12 4 116 @
1/2-14 19 19.04 3104130009 25P 20955 125 24 64 16 12 15 4 116 @
3/4-14 245 2452 3104130011 25P 26441 140 27 71 20 16 19 4 116 O
1-11 30.75 30.77 3104130013 25P 33249 160 29 82 25 20 23 4 116 O
s 2.5P
coston - mmm ot oo TP U
™ TYP: EU_110 m [ TYP: EU_114 m
DCON K DCON K
: !
THLLU s LK K THL s Lﬁ K
LF LF
@ Na stanie magazynowym, O Sprawdz dostepnos$¢
M o) | o | Code ooy | )| o o) | @y | NOF Type Stock
DIN 371
M6X1 IS02X(6HX) 5 509 3205101055 25P 80 15 30 45 6 49 8 4 110 @
M8X1.25 IS02X(@6HX) 6.8  6.85 3205101064 25P 90 19 35 47 8 62 9 4 110 @
M10X1.5 ISO2X@BHX) 8.5 8.6 3205101078 25P 100 23 39 52 10 8 M 4 110 @

P YAMAWA



M TCTR 5@ Hole @ Code THCHT = LF  THL LU LS DCON K LK | NOF Type | Stock

(tolerance) (mm) | (mm) (chamfer) = (mm)  (mm) ' (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DIN 376
M12X1.75 IS02X(6HX) | 10.3 | 10.36 3205101088 25P 110 26 - 56 9 7 10 4 114 e
M14X2 ISO2X6BHX) | 12 12.12 3205101100 25P 110 26 - 5 11 9 12 4 114 e
M16X2 ISO2X6BHX) | 14 14.12 3205101114 25P 110 26 - 5 12 9 12 4 114 e
M18X2.5 IS02X(6HX) | 15.5 15.63 3205101128 25P 125 33 - 64 14 11 14 4 114 O
M20X2.5 IS02X(BHX) | 17.5 | 17.63 3205101141 25P 140 33 - 71 16 12 15 4 114 @

MF (tJeCraTnFEe) %ﬁ? H(?nlg)(b Code (Irl:ﬂf-g) (erFn) (TmHmL> (rlr_wlrJn) (#i) D(g%N (me) (rhﬁ) NOF Type Stock

DIN 374
M8X1 1S02X(6HX) 7 709 3205101065 25P | 9 19 - 46 6 49 4 114 e
M10X1.25 IS02X(@GHX) 8.8  8.85 3205101079 25P 100 23 - | 51 7 55 4 114 @
M10X1 1S02X(6HX) 9 909 3205101080 25P 90 19 - 46 7 55 4 114 @
M12X1.5 IS02X(6HX)  10.5  10.6 3205101089 25P | 100 21 - 51 9 7 10 4 114 e
M12X1.25 IS02X(6HX)  10.8 ' 10.85 3205101090 25P | 100 21 - 51 9 7 10 4 114 e
M14X1.5 IS02X(BHX) | 125 12.6 3205101102 25P | 100 21 - 51 1 9 12 4 114 e
M16X1.5 IS02X(BHX) 145  14.6 3205101116 25P | 100 21 - 51 12 9 12 4 114 e
M18X1.5 IS02X(@6HX) | 16.5 16.6 3205101130 25P 110 24 - 5 14 11 14 4 114 e
M20X1.5 IS02X(GHX) | 18.5 18.6 3205101144 25P 125 24 - 64 16 12 15 4 114 @

R — 1

M (toTleCr;rche) EE%? H&I%QJ Code (Tcrl:‘aggg (nliufv (TmHmL) (anLan (rlﬁﬁw) D(ncwg)N (me) (nlzﬁ) NOF | Type | Stock
DIN 371
Mé6X1 IS02X(BHX) 5  5.09 3206101055 15 80 15 30 45 6 @49 4 110 e
M7x1 1S02X(6HX) 6 6.09 3206101060 15 80 15 30 45 7 55 4 110 O
M8X1.25 IS02X(6HX) = 6.8  6.85 3206101064 15P 90 19 35 47 8 62 9 4 110 @
M10X1.5 ISO2X@EHX) | 8.5 @ 8.6 3206101078 15P 100 23 39 5 10 8 M 4 110 @
M o) | o | Code THOHT | LE THL LU LS DCON K ' LK NOF Type Stock
DIN 376
M12X1.75 IS02X(BHX) | 10.3 | 10.36 3206101088 15P 110 26 - 56 9 7 10 4 114 e
M14X2 IS02X(6HX) 12 1212 3206101100 15P | 110 26 - 56 11 9 12 4 114 O
M16X2 ISO2X6BHX) | 14 14.12 3206101114 15 110 26 - 5 12 9 12 4 114 O
MF (to-ll-eCr;Tce) %ﬁ? H(?nlsm)g Code (Ta%wm; (rH:\) ;Ir-nHmL) (rlr-wlr-le) (rlﬁﬁq) D(S‘%N (me) (#E) NOF | Type  Stock
DIN 374
M10X1.25 ISO2X(6HX) = 8.8  8.85 3206101079 15 100 23 - 51 7 55 4 114 O
M10X1 1S02X(6HX) 9 909 3206101080 15P | 90 19 - 46 7 55 4 114 O
M12X1.5 IS02X(@GHX) | 10.5  10.6 3206101089 15P | 100 21 - 51 9 7 10 4 14 @
M12X1.25 IS02X(GHX)  10.8 ' 10.85 3206101090 15P | 100 21 - 51 9 7 10 4 14 O
M14X1.5 ISO2X@BHX) | 125  12.6 3206101102 1.5P | 100 21 - 5 N 9 12 4 14 O
M16X1.5 IS02X(GHX) 145  14.6 3206101116 1.5P | 100 21 - 51 12 9 12 4 114 O
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HF

2.5P

c c CARBIDE
™~ TYP: EU_040 ] ™~ TYP: EU_043 .
K
DCON DCON
e -
THL LK) THL LK) K
LF LF
~ TYP: EU_116
K
DCON
THL LK
LS K
LF
@ Na stanie magazynowym, O Sprawdz dostepnosc
TCTR @ Hole @ THCHT  LF THL LU LS DCON K LK
M (tolerance) %ﬂ) (?ng) Code (chamfer)  (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) NOF Type Stock
DIN 371
M3X0.5 ISO2X6HX) 2.5 @ 2.56 36263.0 25P 56 11 - - 35 27 6 3 00 O
M4X0.7 IS02X@6HX) | 3.3 | 3.38 36264.0 25p | 63 13 - - 45 34 6 4 040 @
M5X0.8 ISO2X(6HX) | 4.2 | 4.28 36265.0 25P 70 | 16 - - 6 49 8 4 040 @
M6X1 1S02X(6HX) 5 509 36266.0 25P 80 19 - - 49 8 4 040 O
M8X1.25 ISO2X6HX) 6.8 @ 6.85 36268.0 25P | 90 @ 22 - - 62 9 4 043 O
M10X1.5 ISO2X6HX) 85 = 8.6 3626010 25P 100 24 @ - - 10 8 M 4 043 O
TCTR @ Hole @ THCHT LF THL LW LS DCON K LK
M (tolerance) E(ﬁﬁ) (rong) Code (chamfer) | (mm) = (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) NOF | Type | Stock
DIN 376
M12X1.75 ISO2X(6HX)  10.3  10.36 3726012 25P 110 29 - - 9 7 10 4 116 O
M14X2 ISO2X@BHX) | 12 12,12 3726014 25P 110 30 - - 9 12 4 16 @
M16X2 ISO2X(BHX) | 14 | 14.12 3726016 25p 110 32 - - 12 9 12 4 116 @
Basic
TCTR @ Hole @ THCHT 52 LF | THL LS DCON K | LK
G(BSP) (tolerance) E(Qan§r%1) (mm) Code (chamfer) ma{%ﬂ (mm)  (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) NOF | Type Stock
DIN 5156
3/8-19 15.25 15.28 3926606 25P 16662 100 22 - 12 9 12 4 116 O
OSTRZEZENIA

 Narzedzia moga ulec wyszczerbieniu podczas uzytkowania. Nosi¢ okulary ochronne, aby unikng¢ obrazen.

® Stosowac narzedzia w odpowiednich warunkach gwintowania.

 Nie nalezy uzywac rekawic. Tkanina rekawicy mogtaby przyczepic sie do krawedzi skrawajacej narzedzia obrotowego.
* Nalezy nosi¢ obuwie ochronne, aby unikna¢ obrazen spowodowanych upadkiem cigzkich i ostrych narzedzi.
* Upewnic sig, ze narzedzie jest mocno zamocowane w oprawce, aby zapobiec wibracjom i biciu.
* Upewnic sig, ze gwintowany przedmiot jest stabilnie zamocowany i nie moze sig przesuwac podczas obrobki. Nie nalezy uzywaé

narzedzi zuzytych lub uszkodzonych.

* Unika¢ powstawania nadmiernego ciepfa i ptomieni podczas obrdbki.

JOA-QMA14664  JQA-EM3465
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